(12) DEMAND^Pra^RNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU 'H^Re DE COOPERATION 

EN MATI£:R£ DE BREVETS (PCT) 

(19) Organisatioii Mondiale de la Propri^t6 
IntellectuelJe 

Bureau international 

(43) Date de la publicadon internationale (10) Num^ro de publication intemationale 

31 d^cembre 2003 (31.12.2003) PCT WO 2004/000685 Al 




(51) Classification intemationale des brevets'' : 

B65D 75/00, 23/08, 23/10, G09F 3/04 

(21) Niunero de la demande Internationale : 

PCT/FR2003/OOI789 

(22) Date de depot international : 13 juin 2003 (13.06.2003) 

(25) Langue de depot : firan^ais 

(26) Langue de publication : frangais 

(30) Donnees relatives a la priorlte : 

02/07549 19juin 2002 (19.06.2002) FR 

(71) Deposant (pour tous les Etats d^signSs sauf US) : 
SLEEVER INTERNATIONAL COMPANY [IIVFR]; 
Z.I. Le Val, 15, avenue Arago, F-91420 Morangis (FR). 



(72) Inventeur; et 

(75) Inventeur/Deposant (pour US seulement) : FRESNEL, 
Eric [FR/FR]; 54. rue de Bouigogne, F-75007 Paris (FR). 

(74) Mandatalres : JAUNEZ, Xavier etc.; Cabinet Boettcher, 
22, rue du G^n^ral Foy, F-75008 Paris (FR). 

(81) ttats designes (national) : AE, AG, AL, AM, AT, AU, /iZ, 
BA, BB, BG, BR, BY, BZ, CA, CH, CN, CO, CR, CU, CZ, 
DE, DK, DM, DZ, EC, EE, ES. H, GB, GD, GE, GH, GM, 
HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KP, KR, KZ, LC, LK, 
LR, LS, LT. LU. LV, MA, MD, MG, MK, MN, MW, MX. 
MZ. NI. NO, NZ. OM. PH. PL. PT, RO, RU. SC. SD. SB. 
SG. SK. SL, TJ. TM. TN, TR. TT, TZ. UA, UG, US, UZ. 
VC. VN. YU. ZA. ZM. ZW. 

(84) £tats designes (regional) : brevet ARIPO (GH, GM, KE, 
LS. MW. MZ, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM, ZW), brevet 

[Suite sur la page suivante] 



(54) TlUe: WRAP FOR PACKAGING AT LEAST ONE OBJECT. OF THE TYPE CONSISTING OF A SHRINKABLE PLASTIC 
MATERIAL SLEEVE 

(54) Titre : ENVELOPPE DESTINEE A UEMBALLAGE D' AU MOINS UN OB JET, DU TYPE CONSTITUE PAR UN MAN- 
CHON EN MATIERE PLASTIQUE THERMORETRACTABLE 




00 

vo 

(57) Abstract: The invention concerns a wrap for packaging object (s), consisting of a shrinkable plastic material sleeve (11) de- 
signed to be shrunk on the packaged object, said sleeve being obtained from a film folded on itself and closed by assembling the 

<*»s two end zones concerned. The invention is characterized in that said two end zones (12, 13) have substantially contiguous opposite 
free edges (12.1. 13.1). and they are mutually assembled by an overlapping strip (15) adhering to said zones on one surface (14) of 
the sleeve (1 1) on either side of the two opposite free zones, the other surface (16) of said sleeve being then substantially smooth. 

^ Thus, it is possible to produce an internally printed recyclable shrinkable sleeve with very satisfactory appearance for its inner or 
outer smooth surface. 
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(57) Abrege : La pr^sente invention conceme une enveloppe d'emballage d'objet(s), constitute par un manchon (11) en mati^ 
plastique thermorttractable destint ^ etre ri6tract6 sur I'objet emballt, ledit manchon ttant obtenu h partir d*un film leplit sur lui- 
meme et fermt par soHdarisation des deux zones d*extr6mitt concemtes. Conformtment ^ Tinvention. les deux zones d'extr6mit6 
concem^es (12, 13) ont des bords libres en regard (12.1, 13.1) essentiellement jointifs, et elles sent solidaristes entre elles par une 
bande de recouvrement (15) adhtrant auxdites zones sur une face (14) du manchon (1 1) de part et d* autre des deux bords libres en 
regard, Tautre face (16) dudit manchon ttant alors essentiellement lisse. On parvient ainsi h r^aliser un manchon thermorttractable 
imprimable int^eurement, recyclable, et d 'aspect trds satisfaisant pour sa face lisse interne ou exteme. 
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ENVELOPPE DESTINES A L' EMBALLAGE D'AU MOINS UN OB JET, DU TYPE CONSTITUE PAR UN 
MANCHON EN MATIERE PLASTIQUB THERMORETRACTABLE 



DOMAINE DE L' INVENTION 
5 L' invention concerne le dotnaine de 1 ' etnballage 

d'objet(s), et plus particulidretnent les etnballages rea- 
lises au moyen d'une enveloppe constituee par un manchon 
en matiere plastique thermoretractable destine a §tre re- 
tracte sur le ou les objets concern^s. 

10 ARRIERE-PIiAN DE L' INVENTION 

On utilise dej& depuis une trentaine d'annees la 
technique d' etnballage d'un ou plusieurs objets a partir 
d'un manchon thermoretractable realise sous la forme d'un 
manchon qui est enfile sur le ou les objets emballes, 

15 puis thermoretracte sur ce ou ces objets. On maitrise 
parfaitement la technic[ue de thermor§ tract ion par appli- 
cation d'un champ thermique k I'exterieur du manchon, 
afin de r^tracter de fagon homogdne le manchon sur 
I'objet, et ce m§me en cas de section fortement variable 

20 dudit objet. On maltrise ggalement bien les techniques 
d' anamorphose permettant de conserver les impressions 
pr^sentes sur le manchon, de fagon que ces impressions 
restent lisibles apres retraction du manchon sur 1' objet, 
ce qui est tout particulierement important lorsqu'il 

25 s'agit du domaine pharmaceutique ou cosmetique. 

Dans ce type de technique, 1' enveloppe est cons- 
tituee par un manchon en matiere plastique thermoretrac- 
table qui est obtenu a partir d'un film replie sur lui- 
meme et ferme par solidarisation des deux zones 

30 d'extremite concernees . Dans tous les cas, il est prevu 
un chevauchement des deux zones d'extremite concernees du 
film replie sur lui-meme, les deux, zones amenSes I'une 
sur 1' autre, dont I'une appartient a la face externe et 
1' autre & la face interne du manchon ainsi forme, 6tant 

35 adhesivees I'une ^ 1' autre, en g^n^ral par scellage a 
chaud ou collage S froid, ou parfois encore au moyen 
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d'lme colle thermoreactivable. 

Un tel chevauchement des zones d' extremity con- 
cernSes presente un certain notnbre d' inconvenient s que 
les specialistes connaissent bien. 
5 Le premier de ces inconvenient s est la conse- 

quence de la presence d'une arete vive sur la face in- 
terne du manchon forme, laquelle argte risque de provo- 
quer des rayures lorsque I'objet concerne est par exemple 
metallique ou doit presenter une face brillante. Un 

10 deuxidme inconvenient reside dans la difficulte 
d'imprimer sur toute la circonf erence la face interne du 
manchon dans une operation prealable, 1' impression du 
film se faisant en effet ^ plat, avant que ledit film ne 
soit replie sur lui-meme pour former un manchon. En ef- 

15 fet, la bande correspondant au chevauchement des zones 
d'extremite concernees va induire un brouillage du decor 
imprime, lequel brouillage se verra immanquablement de 
I'exterieur car on doit necessairement utiliser une ma- 
tidre plastique transparente pour realiser le manchon. 

20 Enfin, il convient de mentionner un inconvenient 

inherent k la liaison mecanique et chimique qui est ren- 
forcee au niveau du chevauchement des zones d'extremite, 
le caractdre quasiment indestructible de cette liaison 
impliquant de prevoir des systdmes de bande d'arrachage 

25 avec ligne de microperf orations lorsque I'on souhaite 
pouvoir ouvrir le manchon thermoretracte, par exemple 
pour avoir un acces a une zone de bouchage d'un flacon ou 
d'une bouteille. Les specialistes savent que ce type de 
liaison, en particulier dans le cas d'un scellage a 

30 chaud, est impossible a maitriser avec precision, de 
sorte que le coefficient d' adhesion, toujours tres eieve, 
n'est jamais controlable* Enfin, lorsque I'on souhaite 
utiliser des objets qui doivent §tre recyclables, par 
exemple des bouteilles en polyethylene terephtalate 

35 (PET) , la liaison renforcee au niveau du chevauchement 
des zones d'extremite fait que le manchon reste associe S 
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I'objet qui I'enveloppe, or ce manchon n'est pas tou jours 
r^alisS en matiSre plastique recyclable. 

L'Stat de la technique relatif aux manchons ther- 
mor^tractables est illustri par les documents US -A- 6 126 
5 959, GB-A-2 280 656, WO-A-97/28062 et US-A-5 775019, dont 
I'enseignement est bridvement rappel^ ci-apres. 

Le document US-A-e 126 959 decrit une structure 
d'enveloppe en matiere plastique thermor^tractable ^ vo- 
let detachable, realisee par double pliage et double li- 

10' gne de scellage. II est a noter que la structure aboutit, 
apres retraction sur un objet, ^ une arete radiale 
saillante sur toute la hauteur de I'enveloppe, ce qui va 
a I'encontre de la recherche d'une face lisse. 

Le document GB-A-2 280 656 decrit un manchon 

15 thermoretractable prSsentant, de fagon tout ^ fait clas- 
sique, une bande d' arrachage agencSe selon une g^ngra- 
trice du manchon. 

Par ailleurs, le document WO.-A- 97/28062 decrit 
une enveloppe ^ poche 6troite. La recherche d'une face 

20 lisse n'est aucunement concernee. 

Le document US-A-5 775 019 decrit un sleeve re- 
tractable k deux compart iments juxtaposes, dont I'un, 
eventuellement detachable, n' enveloppe pas I'objet et 
peut assurer une f one t ion annexe (poche pour loger une 

25 notice ou des gants, ou poignee de prehension grSce a la 
presence de decoupes en regard) . 

Enfin, on peut citer d'autres documents illus- 
trant 1 ' arriere-plan technologique, qui ne concernent pas 
directement des manchons thermoretractables . 

30 Pour des enveloppes en papier, on pourra ainsi se 

referer au JP-A-08 058756 qui d§crit un pontage de liai- 
son entre les deux bords d'un manchon en papier, ce pon- 
tage etant assure par un t ronton de bande thermoretracta- 
ble (& la retraction, le manchon en papier est ainsi res- 

35 serre par le raccourcissement circonf erentiel du trongon 
de bande) , et au JP-A-04 018 250 qui decrit un systdme a 
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deux bandes de papier renforcS repliSes, fix6es de part 
et d' autre d'un objet, et dont I'extrSmite libre est de- 
tachable pour former deux volets venant face contre face 
et const ituant une poignee de prehension de I'objet. 
5 Pour des enveloppes en caoutchouc, on pourra se 

refgrer au document US -A- 4 796 937 qui d^crit un manchon 
en caoutchouc referm^ sur une bonbonne et pr6sentant une 
excroissance formant poignee de prehension. Les bords en 
regard sont scell6s pour former le cylindre 
10 d ' enve 1 opp ement . 

OB JET DE L' INVENTION 
L' invention a pour but de concevoir une enveloppe 
d'emballage d'objet(s) plus perf ormante, ne presentant 
pas les inconvenients precit^s inh6rents a la presence 

15 d'un recouvrement scelle ou coll6 des zones d'extr§mite 
du film repliS sur lui-meme. 

DEFINITION GENERALE DE L' INVENTION 
Ce probldme est rSsolu conform§ment ^ 1' invention 
grace k une enveloppe d'emballage d'objet(s) constitute 

20 par un manchon en mati^re plastique thermorStractable 
destine k Stre rttracte sur I'objet ou les objets embal- 
168, ledit manchon ttant obtenu a partir d'un film replit 
sur lui-meme et ferme par solidarisation des deux zones 
d'extremite concernees, lesdites zones d'extremite ayant 

25 des bords libres en regard essentiellement jointifs, et 
etant solidarisees entre elles par une bande de recouvre- 
ment adherant ^ ces zones sur une face du manchon de part 
et d' autre des deux bords libres en regard, 1' autre face 
dudit manchon etant alors essentiellement lisse. 

30 Dans un mode d' execution particulier, la bande de 

recouvrement adhere aux zones d'extremite sur la face ex- 
terne du manchon, la face interne dudit manchon etant es- 
sentiellement lisse. En particulier, la face interne es- 
sentiellement lisse du manchon peut §tre dtcorSe, le dS- 

35 cor ttant alors visible de I'exttrieur par transparence. 

La presence d'une face interne essentiellement 
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lisse 6vite tout risque de rayage d'objets pour le cas de 
parois d'objet fragiles ou brillantes. 

En variante, on peut pr^voir que la bande de re- 
couvrement adhdre aux zones d'extremite sur la face in- 
5 terne du manchon, la face externe dudit manchon St ant es- 
sentiellement lisse . 

La face externe lisse du manchon pourra par exem- 
ple §tre specialement appreciee dans le domaine de la 
parfumerie, pour un aspect parfait au toucher de 
10 1 ' enveloppe extSrieure . 

La bande de recouvrement peut adherer aux zones 
d'extremite par un moyen de liaison tel que scellage k 
chaud, ou soudure ultrasonique, ou en variante par col- 
lage ou analogue, avec dans ce cas un coefficient 
15 d' adhesion qpii peut §tre identique ou different de part 
et d' autre des deux bords libres en regard. On pourra 
alors prevoir, dans le cas d'un collage ou analogue, que 
le produit tel que colle ou vernis utilise est soluble 
dans une solution adequate, de fagon §l favoriser le ca- 
20 ractere recyclable du ou des objets emballes. En effet, 
lorsque I'objet enveloppe est jetS apr^s usage, il suffit 
de le tremper dans un bain de cette solution pour que le 
manchon s'ouvre naturellement et se dStache de I'objet 
emballS. Le produit tel que colle ou vernis pourra en va- 
25 riante etre un adhesif pelable, de facyon & faciliter 
1' enlevement de la bande de recouvrement et I'ouverture 
du manchon. 

ConformSment k un autre mode d' execution, la 
bande de recouvrement est prolongSe lateralement , au 
30 moins d'un cote de celle-ci, par un volet n'adherant pas, 
ou tout au plus en des points isoles, a la face externe 
du manchon. En particulier le ou chaque volet est relie a 
la partie de la bande de recouvrement qui adhere a la 
face externe du manchon par une ligne de predecoupe, de 
35 fagon que ledit volet soit detachable. 

En variante, on pourra prevoir que le ou chaque 
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volet pr^sente un d^tourage interieur, de fagon que ledit 
volet puisse servir de poign^e de prehension du ou des 
objets eimball^s. 

Conf orm^ment k im autre mode d' execution particu- 
5 lier, la bande de recouvrement pr6sente au moins une li- 
gne de microperf orations s'^tendant dans la direction 
longitudinale de ladite bande, au voisinage des bords li- 
bres en regard, de fagon a permettre une ouverture du 
manchon par arrachage. 
10 On pourra encore pr§voir que la paroi du manchon 

pr^sente, au voisinage d'au moins une zone d' adherence de 
la bande de recouvrement, line ligne de microperf orations, 
de fagon k permettre une ouverture du manchon par arra- 
chage . 

15 Avantageusement dans ce cas, la bande de recou- 

vrement est prolongee k une extremite par un onglet 
d' ouverture . 

On pourra enfin prevoir que la bande de recouvre- 
ment est realis^e en matiere plastique thermoretractable 
20 mono ou bi-orientee, a fort pouvoir de retrait dans la 
direction de la largeur de celle-ci, de fagon Sl §tre 
elle-m§me r^tractee sur I'objet ou les objets en m§me 
temps que la paroi du manchon. 

D'autres .caract^ristiques et avantages de 
25 1' invention apparaitront plus clairement' S la lumiSre de 
la description qui va suivre et des dessins annexes, il- 
lustrant des modes de realisation particuliers . 

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS 
II sera fait reference aux figures oil : 
30 - la figure 1 illustre la pose d'une enveloppe 

d'emballage conforme a 1' invention sur un objet qui est 
ici un vaporisateur de parfum, le manchon constitutif de 
1' enveloppe presentant une bande de recouvrement adherant 
a la face externe du manchon ; 
35 - la figure 2 est une coupe selon II-II de la fi- 

gure 1 au niveau du manchon seul ; 
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- la figure 3 illustre I'objet sur lequel le man- 
chon precitg a 6te thermor^tract^ ; 

- la figure 4 est une coupe partielle montrant la 
zone de la bande de recouvrement faisant partie du man- 

5 chon retracts sur I'objet ; 

- les figures 5^7, qui sont a rapprocher des 
figures 1, 2, et 4 precedentes, illustrent une variante 
dans laquelle la bande de recouvrement adhdre ^ la face 
interne du manchon ; 

10 - la figure 8 est une vue en perspective illus- 

trant un manchon dont la face interne essentiellement 
lisse est decoree ; 

- la figure 9, et la figure 10 qui en est la 
coupe selon X-X, illustrent une variante dans laquelle la 

15 bande de recouvrement est prolongee lateralement par un 
volet detachable ; 

- la figure 11, et la figure 12 qui en est la 
coupe selon XII-XII, illustrent une autre variante dans 
laquelle la bande de recouvrement est prolongee par deux 

20 volets lateraux detachables ; 

- les figures 13 et 14 illustrent deux autres va- 
riantes dans lesquelles la bande de recouvrement est pro- 
longee lateralement respect ivement par un ou deux volets 
formant poign6e de . prehension ; 

25 - les figures 15 et 16 illustrent encore deux au- 

tres variantes dans lesquelles la bande de recouvrement 
est respect ivement prolongee par un volet ou prSsente un 
onglet d'ouverture seirv^ant d'organe d'arrachage pour ou- 
vrir le manchon a I'etat rStractg sur I'objet ou les ob- 

3 0 jets concernes. 

DESCRIPTION DETAILLEE DES MODES DE REALISTION PREFERES 
Les figures 1 et 2 illustrent une enveloppe 
d'emballage d'objet(s) conforme a 1' invention, destinee a 
envelopper un objet ici unique note 1, qui est en 

35 I'espece un diffuseur de parfum, dont on distingue le 
corps 2 surmontg d'un capuchon formant poussoir 3 6quip6 
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d'une buse de vaporisation 4, la zone de raccordement 
circulaire notee 5 correspondant a une variation impor- 
tante de section entre le corps 2 et le capuchon 3. 

L'enveloppe d'emballage notee 10 est constitute par 
5 iin manchon 11 en matiere plastique thermoretractable, qui 
est ouvert & ses deux extrtmitts, en ttant dtlimite par 
deux bords libres 17 qui s'ttendent dans deux plans 
transversaux paralldles. Le manchon 11 est represents ici 
non pas parf aitement cylindrique, mais sous forme d'une 
10 gaine ouverte avec de\ix plis d'extrSmite, pour rappeler 
que ce type de manchon est obtenu par trongonnage d'une 
gaine aplatie enroulSe sur une bobine. 

Le manchon 11 est ainsi obtenu Sl partir d'un film 
replie sur lui-meme et fermS par solidarisation des dexix 
15 zones d'extrtmite concernees . Conformement a une caractS- 
ristique essentielle de 1' invention, les de\xx zones 
d'extremite concernees, notees 12,13, ont des bords li- 
bres en regard 12.1, 13.1 qui sont essentiellement join- 
tifs, et ces zones sont solidarisees entre elles par une 
20 bande de recouvrement 15 adherant auxdites zones sur une 
face du manchon 11 de part et d' autre des deux bords li- 
bres en regard 12.1, 13.1, 1' autre face dudit manchon 
6tant alors essentiellement lisse, 

Ainsi, contrairement aux techniques uniformement r6- 
25 pandues pour rSaliser des manchons thermorStrac tables ob- 
tenus k partir d'un film replie sur lui-m§me et fermS par 
solidarisation des deux zones d'extrtmitS en chevauche- 
ment mutuel, les zones d' extremity sont ici disposSes 
bord-a-bord, de sorte que la face du manchon qui est op- 
30 posSe ^ la face port ant la bande de recouvrement 15 est 
parf aitement 1 isse . 

Sur la variante de la figure 1, la bande de recou- 
vrement 15 adhere aux zones d'extremite 12,13 sur la face 
externe 14 du manchon 11, la face interne 16 dudit man- 
35 chon etant essentiellement lisse. 

Une fois le manchon 11 enfile sur I'objet 1, on pro- 
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cede alors a la thermor^traction dudit manchon sur ledit 
objet, de fagon classique, ce qui about it a la represen- 
tation donnee en figure 3, L'objet 1 est alors entoure, a 
la fois pour son corps 2 et son capuchon 3, par le tnan- 
5 chon thermorStracte . 

La bande de recouvrement 15 peut St re r^alis^e en 
mati^re plastique amorphe, auquel cas ladite bande n'est 
pas concern^e par la retraction, ce qui n'est pas gSnant 
dans la mesure oil la largeur de cette bande de recouvre- 

10 ment sera faible dans la pratique. On peut cependant pr§- 
ferer que la bande de recouvrement 15 soit r^alis^e en 
matiere plastique thermor^tractable mono ou bi-orient6e, 
a fort pouvoir de retrait dans la direction de la largeur 
de celle-ci, de fagon k Stre elle-meme r^tractee sur 

15 l'objet en meme temps que la paroi du manchon 11, en 
«suivant» ainsi la deformation de ladite paroi lors de la 
retraction. 

La coupe de la figure 4 permet de bien distinguer 
les deux extremites du film constitutif du manchon 11 qui 

20 sont amenees bord libre centre bord libre (bords 12,1, 
13.1). Cette mise bord k bord supprime I'arSte vive qui 
6tait in^vitablement presente dans le cas traditionnel 
d'un chevauchement des zones d'extr^mitg du film ferm6 
sur lui-m§me. On Svite ainsi tout risque de rayure de 

25 l'objet lorsque la paroi dudit objet est fragile. 

Comme cela est illustrS sur les figures 5 a 7, on 
pourra prevoir en variante que la bande de recouvrement 

15 adhdre aux zones d' ext remit e 12,13 sur la face interne 

16 du manchon 11, auquel cas c'est la face externe 14 
3 0 dudit manchon qui est alors essentiellement lisse. Un tel 

mode de realisation sera plus particulierement recherche 
lorsque 1 ' on cherche Sl avoir un aspect exterieur parfai- 
tement net pour l'objet emballe par un manchon thermorg- 
tracte ainsi constitu^, comme cela peut §tre le cas dans 
35 le domaine de la parfumerie. 

Un autre avantage de la paroi interne lisse du man- 
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chon reside dans la possibilite d' organiser une impres- 
sion avec un d^cor sophistique sur la totalite de la face 
interne du manchon, 1' impression 6tant ef feature lorsque 
le film est encore a plat, avant d'enrouler ledit film 
5 sur lui-m§me pour former le manchon. La figure 8 illustre 
cet avantage, et I'on constate que la face interne essen- 
tiellement lisse 16 du manchon 11 est ici dScoree, le de- 
cor notS 20 6tant visible de I'exterieur par transpa- 
rence. En I'espdce, le dScor 20 est sch6matis6 par trois 

10 lettres A, dont I'une est justement dispos^e en passant 
sur les bords libres en regard 12.1, 13.1. Grtce a 
1' absence de chevauchement des zones d' extremity 12,13, 
et a la mise bord libre contre bord libre des extr^mitSs 
du film, 1' impression realisee a plat n'est aucunement 

15 affectee par le repliage du film sur lui-mSme pour cons- 
tituer le manchon. On dispose ainsi d'une surface cylin- 
drique totale sur 360°, entierement disponible pour 
1' impression et/ou la* decoration du manchon. On pourra a 
cet effet faire appel a des techniques d' impression uti- 

20 lisant une encre sublimable, la force generee par la re- 
traction du manchon participant au transfert du decor 
realist en encre sublimable sur I'objet eraball^. 

D'une fagon gSn^rale, quelle que soit le position de 
la bande de recouvrement 15, on pourra prevoir que cette 

25 bande de recouvrement adhere aux zones d'extr6mit6 12,13 
par un scellage k chaud ou une soudure ultrasonique, ou 
en variante qu'elle adhSre a\ix zones d'extr^mit^ 12,13 
par collage ou analogue. 

Dans le cas d'un collage, on pourra prSvoir un coef- 

30 ficient d' adhesion identique, ou selon le cas different 
de part et d' autre des bords libres en regard 12.1, 13.1. 
La bande 15, qui peut §tre une bande autocollante, peut 
en effet recevoir des enductions de colle ou de vernis 
qui sont select ives pour la moitie de la largeur qui con- 

35 cerne un c6t6 et la moitie de 1' autre largeur qui con- 
cerne 1' autre c6t6 par rapport a la zone de contact des 
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bords de la parol du manchon. II devient alors possible 
de contr61er parf aitement le coefficient d' adhesion selon 
le mode d' application conceme, et par suite de prSvoir 
avec precision 1' effort d'arrachage dans le cas d'un man- 
5 chon que I'on veut ouvrir, lequel effort est propre Bl 
chaque application concern^e. 

En outre, dans le cas d'un collage ou analogue de la 
bande de recouvrement , on pourra prSvoir que la colle ou 
le veznis utilisS soit soluble dans une solution adS- 

10 quate, par exemple de I'eau chaude, de fagon & favoriser 
le caractdre recyclable du ou des objets emballes. En ef- 
fet, lorsque I'objet emballe est devenu hors d' usage, il 
suffit de recuperer I'emballage vide et de le plonger 
dans un bain de cette solution, pour d^coller le film re- 

15 couvrant I'objet grace & I'ouverture du manchon qui 
s'effectue tout naturellement au niveau de la bande de 
recouvrement. II suffit alors de recuperer le manchon ou- 
vert qui est revenu a I'Stat de film plat, pour pouvoir 
rScup^rer les conteneurs emballes, par exemple des bou- 

20 teilles en polygthylSne tSrgphtalate . On pourra naturel- 
lement prevoir dans ce cas, pour favoriser le caractdre 
recyclable de 1' ensemble emball6, que le manchon soit 
realisS & partir d'une matidre plastique ggalement recy- 
clable, par exemple en OPP (polypropylene oriente) . 

25 On pourra encore prevoir que le produit tel que 

colle ou vernis utilise pour le collage ou analogue de la 
bande de recouvrement 15 soit un adhesif pelable, de fa- 
gon a faciliter 1' enlevement de ladite bande et 
I'ouverture du manchon 11. 

30 Conform6ment a une autre variante de 1' invention, il 

est possible de prevoir que la bande de recouvrement 15 
soit prolongee, au moins d'un cote de celle-ci, par un 
volet n'adh^rant pas, ou tout au plus en des points Iso- 
lds, k la face externe 14 du manchon 11. De telles va- 

35 riantes sont illustr^es aux figures 9 S 15. 

Sur les figures 9 et 10, on constate que la bande de 
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recouvrement 15 est prolongee lateralement d'um c6t6 de 
celle-ci par un volet 15.1 ici n'adh^rant pas & la face 
exteme 14 du manchon 11. Sur la figure 9, on a illustr^ 
en gris6 la partie de la bande de recouvrement 15 qui est 
5 adhSsiv^e sur la parol exteme 14 du manchon 11. Un tel 
volet peut servir de support d' information, ou en va- 
riante const ituer un coupon detachable, auquel cas le vo- 
let 15.1 est reliS & la partie de la bande de recouvre- 
ment 15 qui adhSre & la face externe 14 du manchon 11 par 
10 une ligne de pr6d6coupe telle que la ligne 21. 

Les figures 11 et 12 illustrent une variants dans 
laquelle la bande de recouvrement 15 est prolongee late- 
ralement des deux cotes de celle-ci par un volet 15 ,1, 
15.2, chacun de ces volets etant detachable grace a une 
15 ligne de predecoupe associee 21. 

Une autre fonction peut etre assur^e par un tel vo- 
let n'adherant pas a la face externe 14 du manchon 11, en 
particulier une fonction de prehension de I'objet. Ce cas 
est illustre sur les figures 13 et 14, oil 1' on constate 
20 que le volet 15'. 1 unique (figure 13), ou les deux volets 
15 '.1, 15 ',2 (figure 14), pr^sentent un detourage int#- 
rieur 18.1, 18.2, de sorte que le ou les volets concem^s 
peuvent servir de poignee de prehension du ou des objets 
emball^s. La presence d'un detourage interieur sur ces 
25 volets, lequel detourage est effectue lorsque le film est 
encore a plat, risque peut-§tre d' induire des deforma- 
tions inesthetiques lors de la retraction du manchon, 
mais ceci n'est pas genant lorsque les volets sont de 
faible largeur. En cas de volets de largeur importante, 
3 0 on pourra prevoir des elements de renforcement entourant 
le contour peripherique des detourages (variante non re- 
presentee ici) . 

La figure 15 illustre une autre fonction assurSe par 
un volet 15.1 prolongeant lateralement la bande de recou- 
35 vrement 15. II s'agit d'une fonction d'arrachage du man- 
chon thermoretracte sur I'objet conceme. II est en effet 
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prSvu, dans ce cas, que la bande de recouvrement 15 pr6- 
sente au moins une ligne de microperf orations 19 
s'Stendant dans la direction longitudinals de ladite 
bande, au voisinage des bords libres en regard 12.1, 
5 13.1, de fagon & permettre une ouverture du manchon 11 
par arrachage. Le volet 15.1 facilite alors la prehension 
pour exercer 1' effort d' arrachage nScessaire. 

Sur la figure 16, on a illustr§ une autre variante, 
dans . laquelle la bande de recouvrement 15 assure une 
10 fonction de bande d' arrachement en plus de sa fonction de 
solidarisation pour la fermeture du film sur lui-m§me. 
Dans ce cas, la parol du manchon 11 presente, au voisi- 
nage d'au moins une zone d' adherence de la bande de re- 
couvrement 15, en I'espece des deux cotes, une ligne de 
15 microperf orations 22 de fagon a permettre une ouverture 
du manchon 11 par arrachage en tirant sur la bande de re- 
couvrement. Pour faciliter 1 ' application de 1' effort ne- 
cessaire d' arrachage, il peut §tre pr^vu, comme cela est 
Sgalement illustr^ sur la figure 16, que la bande de re- 
20 couvrement 15 soit prolongee a une extremity par un on- 
glet d' ouverture 23 . 

On est ainsi parvenu a r^aliser une enveloppe 
d'emballage constitute par un manchon thermor^tractable 
prtsentant une face interne ou une face exteme essen- 
25 tiellement lisse, grSce au fait que les bords libres en 
regard du film sont essentiellement jointifs, Le terme 
«essentiellement jointif» utilise dans le cadre de la 
presente description englobe un intervalle bord-a-bord 
qui va de 0 a dix dixi^mes de mm seulement. En effet, en 
30 cas d' intervalles exag^rement grands, on retrouverait 
1 ' inconvenient du chevauchement traditionnel avec des 
ar§tes vives . 

Bien que les enveloppes prtcedemment dScrites con- 
cernent I'emballage d'un objet unique, on pourra prtvoir 
35 d'appliquer 1' invention aiix cas des manchons a plusieurs 
compart iments, permettant, d'envelopper une plurality 
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d'objets . 

L' invention n'est pas limitSe axax modes de realisa- 
tions qui viennent d'etre dgcrits, mais englobe au con- 
traire toute variante reprenant, avec des moyens Equiva- 
lents, les caractSristiques essentielles finoncEes plus 
haut . 
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REVENDICATIONS 

1. Enveloppe d'ernballage d'objets(s) constitute 
par un manchon (11) en matiere plastique thermoretracta- 

5 ble destine a etre retract^ sur I'objet ou les objets k 
emballer, ledit manchon etant obtenu a partir d'un film 
replig sur lui-meme et ferme par solidarisation des deux 
zones d' extremite concernees/ caracttrisee en ce que les 
deux zones d'extremite concernees (12 , 13) ont des bords 

10 libres en regard (12.1 , 13.1) essentiellement jointifs, 
et elles sont solidarisSes entre el les par une bande de 
recouvxement (15) adhtrant auxdites zones sur une face 
(14 ; 16) du manchon (11) de part et d' autre des deux 
bords libres en regard (12.1, 13.1), 1' autre face (16 ; 

15 14) dudit manchon ttant alors essentiellement lisse. 

2. Enveloppe d'emballage d'objets(s) selon la re- 
vendication 1, caracttrisee en ce que la bande de recou- 
vrement (15) adhSre aux zones d' extremity (12,13) sur la 
face externa (14) du manchon (11), la face interne (16) 

20 dudit manchon etant essentiellement lisse. 

3. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon la re- 
vendication 2, caracterisee en ce que la face interne es- 
sentiellement lisse (16) du manchon (11) est decoree, le 
decor (2 0) etant visible de I'exterieur par transparence. 

25 4. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon la re- 

vendication 1, caracterisee en ce que la bande de recou- 
vrement (15) adhSre aux zones d'extrtmitS (12,13) sur la 
face interne (16) du manchon (11) , la face externe (14) 
dudit manchon ttant essentiellement lisse. 

30 5. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon I'une 

des revendi cat ions 1 a 4, caracterisee en ce que la bande 
de recouvrement (15) adhere axix zones d'extremite (12,13) 
par \m moyen de liaison tel que scellage ^ chaud, soudure 
ultrasonique ou collage. 

35 6. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon I'une 

des revendications 1 a 4, caracterisee en ce que la bande 
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de recouvrement (15) adhdre aiix zones d'extr^mite (12,13) 
par collage ou analogue, avec \in coefficient d' adhesion 
identique ou different de part et d' autre des deux bords 
libres en regard (12.1, 13,1). 
5 7. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon la re- 

vendication 6, caracteris^e en ce que le produit tel que 
colle ou vernis utilise pour le collage ou analogue, de 
la bande de recouvrement (15) est soluble dans une solu- 
tion adequate, de tagon k favoriser le caractere recycla- 
10 ble du ou des objets etnballes, 

8. Enveloppe d'etnballage d'objet(s) selon la re- 
vendication 6 ou la revendication 7, caract^ris^e en ce 
que le produit tel que colle ou vernis utilise pour le 
collage ou analogue de la bande de recouvrement (15) est 

15 un adh^sif pelable, de fagon a faciliter 1' enlevement de 
ladite bande et I'ouverture du manchon (11) . 

9. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon I'une 
des revendications 1 ^ 3 et 5 ^ 8, caract6ris6e en ce que 
la bande de recouvrement (15) est prolongSe lateralement , 

20 au moins d'un cote de celle-ci, par un volet (15.1, 15.2, 
15' .1, 15 '.2) n'adherant pas, ou tout au plus en des 
points isoles, a la face externe (14) du manchon (11) . 

10. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon la re- 
vendication 9, caracterisee en ce que le ou chaque volet 

25 (15.1, 15.2) est relie a la partie de la bande de recou- 
vrement (15) qui adhdre & la face externe (14) du manchon 
(11) par une ligne de predScoupe (21) , de fagon que ledit 
volet soit detachable. 

11. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon la re- 
30 vendication 9 ou la revendication 10, caracterisSe en ce 

que le ou chaque volet (15'. 1, 15' .2) pr^sente un detou- 
rage intSrieur (18.1, 18.2), de fagon que ledit volet 
puisse servir de poign^e de prehension du ou des objets 
emballes . 

35 12. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon I'une 

des revendications 1 IL 11, caracterisee en ce que la 
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bande de recouvrement (15) present e au moins \ine ligne de 
microperf orations (19) s'6tendant dans la direction lon- 
gitudinals de ladite bande, au voisinage des bords libres 
en regard (12.1, 13.1), de fagon H permettre une ouver- 
5 ture du manchon (11) par arrachage. 

13. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon I'une 
des revendications 1 a 11, caracterisee en ce que la pa- 
rol du manchon (11) presents, au voisinage d'au moins une 
zone d' adherence de la bande de recouvrement (15), une 

10 ligne de microperf orations (22) , de fagon & permettre une 
ouverture du manchon (11) par arrachage. 

14. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon la re- 
vendication 12 ou la revendication 13, caracterisee en ce 
que la bande de recouvrement (15) est prolong^e IL une ex- 

15 trSmite par un onglet d' ouverture (23) . 

15. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon I'une 
des revendications 1 a 14, caractgrisSe en ce que la 
bande de recouvrement (15) est realis§e en matiere plas- 
tique thermore tractable mono ou bi-orientee, a fort pou- 

20 voir de retrait dans la direction de la largeur de celle- 
ci, de fagon a Stre elle-mgme retractee sur I'objet ou 
les objets en meme temps que la parol du manchon (11) . 
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